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Verfahren und System zum AusschieBen von Druckdaten 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren und ein System fur das 
5 Ausschielien von Druckdaten, insbesondere zur Verarbeitung ei- 
nes digitalen Druckdatenstroms . 

Im Bereich des digitalen Druckens hat sich ein Spezialgebiet 
gebildet, das sogenannte „Print on Demand" (PoD) . Ein ent- 
10 sprechendes POD-System ist z.B. unter dem Titel „Entwicklung 
neuer Medien-Konzepte fur POD-Dienstleister" in der Zeit- 
schrift Deutscher Drucker Nr. 35/98 vom 17.09.98 beschrieben. 

Gegenuber konventionellem Of f set-Buchdruck sind die Vorteile 
15 solcher POD-Systeme, dali Druckgut in kurzer Zeit 
(just-in-time) hergestellt werden kann. Kleine Auflagen von* 
etwa 2 bis 2000 Exemplaren konnen damit wirtschaf tlich ver- 
legt werden. Auf Anf rage kann damit kurzfristig eine bestimm- 
te/ aktuell benotigte Anzahl von Buchern gedruckt werden. Da- 
20 mit konnen Kosten far die Lagerhaltung sowie fur Uberbestande 
von Buchern eingespart werden. 

Andererseits besteht bei POD-Systemen die Notwendigkeit , das 
Layout des Ausdrucks, insbesondere das Ausschielien der Druck- 

25 daten, ebenfalls performant zu gestalten. Wahrend im konven- 
tionellen Buchdruck fur diese Vorgange relativ viel Zeit zur 
Verfiigung steht, muli dieser Vorgang bei POD-Systemen in rela- 
tiv kurzer Zeit bewerkstelligt werden, urn die oben genannten 
Vorteile einer just-in-time Produktion erreichen zu konnen. 

30 Diesem Erfordernis wirkt zum einen entgegen, dali im Zuge ei- 
ner Druckproduktion von Buchern oder gebundenen Broschuren 
eine Vielzahl von Einstellmoglichkeiten und Anf orderungen be- 
steht. Bei einem POD-Drucksystem ist in der Regel ein dem 
Druckgerat nachgeschaltetes Nachverarbeitungssystem ange- 

35 schlossen, welches das vom Drucksystem bedruckte Material zu 
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einem gedruckten Dokument wie einem Buch ocier einer Broschiire 
zusammenf alit . Beispielsweise kann dem Druckgerat ein Sattel- 
hefter oder ein Spiralbinder nachgeschaltet sein, mit dem die 
gedruckten Seiten zu einem Buch oder zu einer Broschiire ge- 
5 bunden werden. 

Zwischen dem Druckgerat, welches die Auf zeichnungstrager be- 
druckt und dem Bindesystem kann des weiteren eine Faltein- 
richtung vorgesehen sein, wenn das POD-Drucksystem Druckgut 

10 signaturenweise erzeugt. Grundlagen und verschiedene, konkre- 
te Varianten von Falttechniken und Signaturen sind beispiels- 
weise in dem von der zur Heidelberger Druckmaschinen AG, 
69115 Heidelberg, gehcrenden Stahl GmbH herausgegebenen Bro- 
schiire ^Folding Techniques", Bestell-Nr. 1-800-437-7388 (Hei- 

15 delberger) beschrieben. Der Inhalt dieses Dokuments wird 
hiermit durch Bezugnahme in die vorliegende Beschreibung auf- 
genommen. In diesem Dokument sind verschiedene Signatureri- 
Schemata und damit verbundene Ausschielimuster fiir Bogendruck- 
und Rollendrucksysteme beschrieben. 

20 ? 

Wie^ bereits oben erwahnt, besteht bei POD-Systemen die Anfor- 
/derung, die Druckdaten und damit auch den A^usschiefivorgang 

'/ moglichst performant, d.h. schnell und weitgehend automati- 
siert durchzuf uhren. Dementsprechend besteht auch die Anfor- 

25 derung, Ausschielimuster, d.h. die Anordnung der Seitenfolge 
auf dem Auf zeichnungstrager bzw. Druckbogen, moglichst weit- 
gehend so automatisiert zu gestalten, daft sowohl die Seiten- 
folge als auch die Position des Druckbilds auf den Seiten des 
letztendlich erzeugten Druckguts (Buch, Broschiire oder dgl.) 

30 genau der Lesereihenf olge entspricht. Eine weitere Forderung 
ist dabei, eine bestimmte Passergenauigke.it auf einanderf ol- 
gender Seiten im Druckgut zu erreichen. Dieser Anforderung 
wirkt im Signaturendruck die durch Faltung des Bogens und Be- 
schneidung der Kanten bedingte Druckbildverschiebung entge- 

35 gen. 
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In der EP 741 877 Bl ist ein Drucksystem beschrieben, bei dem 
an einem Druckgerat verschiedene Nachverarbeitungsysteme zur 
Verarbeitung des auf Papier gedruckten Seitenstroms bis hin 
zu einer Einrichtung zum Binden von Dokumenten angeschlosssen 
sind. 



Aus der US 5, 398,289 ist ein Verfahren und ein System zum 
Drucken von Signaturen bekannt. Zur oben beschriebenen Pro- 
10 blematik der f altungsbedingten Druckbildverschiebung ist die- 
ser Verof f entlichung jedoch keine geeignete Lb sung zu entneh- 
men. 



Aufgabe der Erfindung ist es, die Passergenauigkeit von 
15 Druckseiten in mit Signaturen hergestelltem Druckgut sicher- 
zustellen. 



Diese Aufgabe wird durch die in den unabhangigen Anspriichen 
beschriebene . Erf indung gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen 
20 der Erfindung sind Gegenstand der Unteranspruche . 

/ Gemali einem ersten Aspekt der Erfindung werden Druckdaten in 
/Seiner logischen, einer oder mehreren Signaturen entsprechen- 
den Seitenfolge zum Drucken bereitgestellt . Die Bereitstel- 
25 lung kann innerhalb eines Produktionsprozesses fur Druckgut 
(work flow) beispielsweise in einem Host-Computer, in einem 
Druckgerat vorgeschalteten Computer ( Druckserver ) oder auch 
auf einer anderen Arbeitsstation (Client-Computer) erfolgen. 
Die Bereitstellung erfolgt insbesondere als AusschieBmuster 
30 in einem Produktionssteuerungsprogramm. 

Des weiteren ist erf indungsgemafi vorgesehen, eine Positions- 
korrektur der ausgeschossenen Seiten derart durchzuf uhren, 
dafi die Druckbilder auf einanderf olgender Seiten in der gefal- 
35 teten Signatur, d.h. am fertigen Druckgut, passergenau zuein- 
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ander liegen. Diese Positionskorrektur wird im folgenden auch 
als Satzspiegelkorrektur bezeichnet. 

Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, daft die Faltung von 
5 Druckbogen zum Erzeugen von Signaturen rechnerisch simuliert 
werden kann. Bei der Erfindung wird insbesondere anhand der 
Verteilung der Druckseiten auf dem Bogen, d.h. anhand des Si- 
gnaturenmusters, die Faltung des Bogens rechnerisch simu- 
liert. Anhand eines Parameters des Auf zeichnungstragers , bei- 

10 spielsweise seiner Dicke Oder seines Gewicht.s, wird die Ver- 
schiebung der Seitenpositionen innerhalb des Druckguts, wel- 
ches durch die mehrfache Faltung des Bogens stattfindet, aus- 
geglichen. Obwohl es fur einen Druckbogen mehrere Abfolgeva- 
rianten fur die einzelnen, durchzuf uhrenden Faltungen gibt, 

15 mufl letztendlich jede dieser Varianten zum .selben Faltergeb- 
nis fiihren, da die Lesereihenf olge von der ersten Seite bis 
zur letzten Seite innerhalb des f ertiggestellten Druckgutes 
unabhangig von der Faltreihenf olge immer gleich sein muft . 

20 Erf indungsgemafl wurde des weiteren erkannt, daft die physika- 
lische Faltung eines Bogens rechnerisch simulierbar ist, und 
daft damit eine automatisierte Korrektur der f altungsbedingten 
Verschiebung bzw. einer Passerungenauigkeit von aufeinander- 
folgenden Druckseiten im fertigen Druckgut computergesteuert 

25 durchfuhrbar ist. 

Mit der Erfindung wird der Vorteil erreicht, daft die Passer- 
genauigkeit auf einanderf olgender Druckseiten automatisch her- 
gestellt wird, ohne anwenderseitig Untersuchungen oder Be- 

30 rechnungen anstellen zu mussen. Die automatische Korrektur 
erfolgt somit abhangig vom angegebenen AusschieBschema, das 
die Verteilung der Druckseiten auf dem Bogen festlegt sowie 
von einem weiteren, von der Art des Auf zeichnungstragers ab- 
hangenden Parameter wie dessen spezifisches Gewicht, Durch- 

35 messer und/oder Material. 
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Durch die weitgehend autoraatische Korrektur ist die angegebe- 
ne Losung auBerst . anwenderf reundlich und fiihrt zu einer ins- 
gesamt schnelleren Produktion von Druckgut. 

5 

Ein Algorithmus, der die richtige Faltung des Druckbogens er- 
rechnet und die damit bewirkten Druckseitenverschiebungen si- 
muliert, arbeitet insbesondere auf einer seitenweisen Basis, 
wobei jeweils Paare auf einanderf olgender Seitennummern gebil- 
10 det werden, die durch die Signatur bedingt bzw. durch das 
Ausschiefischema bedingt auf einaridergef altet werden miissen. 
Die Arbeitsabfolge des Algorithmus ist dabei insbesondere 
seitenweise in auf- oder absteigender Seitenreihenf olge . Da- 
bei wird zunachst iiberpruft, ob auf der Basis der zuvor er- 
15 folgten Faltungen eine Faltung zwischen den beiden Paaren 
moglich ist; ggf. werden die Faltung simuliert sowie die dar- 
aus resultierenden Korrekturwerte zur Positionskorrektur be- 
rechnet. 

20 Ein Vorteil des erf indungsgemalien Verfahrens, bei dem die Po- 
sitionskorrektur seitenindividuell fur jede Signatur berech- 
net wird, ist, dali das Verfahren auch fur ungewohnliche, vom 
Bediener selbst erstellte Signaturenmuster eine automatische 
Positionskorrektur durchfuhren kann. Gleichwohl konnen fur 

25 Standard-Signaturen sowie far Standard-Auf zeichnungstrager 
Seitenkorreturwerte gespeichert werden und ggf. direkt abge- 
rufen werden. 



30 



35 



Weitere Details erf indungsgemafler , bevorzugter Korrekturver- 
fahren bzw. Berechnungsalgorithmen werden nachfolgend anhand 
der Figurenbeschreibung naher erlautert. 

Ein zweiter Aspekt der Erfindung betrifft den Arbeitsablauf 
(work flow) bei der Erstellung von Druckgut. Im Zuge des Aus- 
schiefiens von Druckseiten ist vorgesehen, einen Druckdaten- 
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strom (z.B. PCL oder Postscript) zunachst einem RasterprozefJ 
zu unterziehen und die gerasterten Daten dann seitenweise 
weiter zu verarbeiten. Im Zuge dieser Weiterverarbeitung ist 
zunachst vorgesehen, Inf ormationen seitenweise zusammenzuf uh- 
5 ren, die Seiten zu uberlagern, auszuschneiden oder in den 
Seiten variable Daten mit statischen Daten zu kombinieren. In 
dem darauf f olgenden Verarbeitungsschritt erfolgt das Aus- 
schielien der Druckdaten, wobei wahlweise Standard-Signaturen 
gewahlt oder individuelle Signaturen erstellt werden konnen. 

10 Schliefilich erfolgt eine Bearbeitung der ausgeschossenen 
Druckseiten, wobei ihre Positionen auf dem Auf zeichnungstra- 
ger individuell eingestellt werden konnen oder Leerseiten 
eingefugt werden konnen. Ferner kann die im ersten Aspekt der 
Erfindung beschriebene Passerkorrektur durchgefuhrt werden 

15 sowie Marken auf den Signaturen definiert werden. Schliefilich 
erfolgen druckerspezif ische Einstellungen wie die Wahl von 
Eingabef achern des Druckgerats sowie des auszudruckenden 
Druckbereichs . Weitere Vorteile und Details der Erfindung 
werden anhand der Figuren naher erlautert. Es zeigen: 

20 

Figur 1: 

Systemkomponenten eines POD- Drucksys terns 
Figur 2: 

25 Ein Auswahl-Menu, in dem der Arbeit sablauf eines erweiterten 
Ausschieilvorgangs deutlich wird 

Figur 3: 

Ein Auswahlf enster zum Mischen von Daten 

30 

Figur 4 : 

Ein Auswahlf enster zum Beschneiden von Bildern (Images) 
Figur 5: 

35 Ein Auswahlf enster zum Oberlagern von Druckdateien 
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Figur 6 : 

Ein Auswahlfenster zum Einbinden variabler Daten in einen 
Druckdatenstrom 

5 

Figur 7 : 

Ein Auswahlfenster zum Festlegen eines Ausschiefischemas 
Figur 8 : 

10 Ein Signaturen-Auswahlfenster 
Figur 9 : 

Ein Auswahlfenster zum Positionieren der Seiten auf dem 
Druckbogen 

15 

Figur 10: 

Ein Auswahlfenster fur die Satzspiegelkorrektur 
Figur 11: 

20 Ein Auswahlfenster zum Einfugen leerer Druckbogen 
Figur 12: 

Ein Auswahlfenster zur Festlegung von Marken 
25 Figur 13: 

Ein Auswahlfenster zur Festlegung von Eingabef achern und Job- 
Versatz 

Figur 14: 
30 Ein Signaturen-Muster 

Figur 15: 

Ein Beispiel zum Falten einer Signatur 

35 
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Figur 16: 

Das Dru'ckbild einer satzspiegelkorrigierten Seitenfolge 

Figur 17: 
5 Ein Ausschielischema 

Fig 18: 

Ein Fluftdiagramm zur Satzspiegelkorrektur und 

10 Fig 1.9: 

Ein Arbeitsablauf diagramm. 

In Figur 1 ist ein . PoD-Drucksystem 1 dargestellt . Es umf afrt 
eine Datenquelle 2, beispielsweise einen Host-Computer, an 

15 der Druckdateien liber ein Netzwerk 9 (LAN, WAN) in einem be- 
stimmten Druckdatenf ormat , beispielsweise in PCL, Postscript 
oder dgl. zum Drucken ausgegeben werden. Diese Dateien werden 
bedarfsweise einem Raster-Image Prozessor (RIP) 3 zugeleitet, 
der die Daten der Dateien seitenweise in ein pixelbasiertes 

20 Format wie z.B. TIFF oder IOCA umwandelt. Die so erzeugten 
seitenweise Daten, beispielsweise im IOCA-Format, werden dann 
dem Druckserver 4 zugefuhrt. Im Druckserver 4 werden die sei- 
tenweisen Daten ausgabespezif isch aufbereitet. Hierbei erfol- 
• gen insbesondere die Verarbeitungsschritte einer Integration 

25 bzw. Zusammenf uhrung von Daten, das Ausschiefien sowie das 
weitere Verarbeiten der ausgeschossenen Daten. Beim Integrie- 
ren konnen auch bereits fruher gerasterte Daten, die im Host- 
Computer 2 oder im .Druckserver 4 abgespeichert sind, direkt 
verwendet werden. Ein erneuter Rasterungsprozefi im RIP- 

30 Prozessor 3 ist dann nicht mehr notig. Der RIP-Prozessor 3 
kann im ubrigen auch im Host-Computer 2 oder im Druckserver 4 
integriert sein. 



35 



Nach dem Zusammenf ugen, AusschiefJen und Feinbearbeiten der 
ausgeschossenen Daten werden diese vom Druckserver 4 an ein 
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Druckgerat 5 gesandt und in diesem auf einen Auf zeichnungs- 
trager 6, beispielsweise auf eine Papierbahn, gedruckt. Als 
Druckgerat 5 kann im Prinzip jede Art von Druckgerat verwen- 
det werden. Geeignet sind z.B. Of f set-bruckmaschinen oder 
5 Druckgerate, die auf anderen Auf zeichnungsprinzipien wie bei- 
spielsweise einem elektrograf ischen Prinzip beruhen. Beispie- 
le elektrof otograf ischer Drucker sind in den WO-99/09459 Al 
und WO-98/27466 Al angegeben. Der Inhalt dieser beiden Verof- 
f entlichungen wird hiermit durch Bezugnahme in die vorliegen- 
10 de Beschreibung auf genommen . Die Daten sowie die angeschlos- 
senen Druckgerate konnen sowohl zum monochromen als auch zum 
mehrf arbigen Druck vorgesehen sein. 

Bei dem in Figur 1 dargestellten elekrof otograf ischen Druck- 
15 gerat 5 wird die bedruckte Papierbahn 6 einem Papiernachver- 
arbeitungsgerat 7 zugefuhrt. Dort wird die Papierbahn 6 ge- 
schnitten, gefalzt und schliefllich zu einem fertigen Druck- 
gut, beispielsweise einem Buch oder einer Broschure, gebun- 
den. Obwohl dieses Nachverarbeitungsgerat 7 hier als Einheit 
20 dargestellt ist, kann es aus mehreren Einzelgeraten, bei- 
spielsweise aus einem Schneidegerat , einem separaten Faltge- 
rat und einer separaten Bindeeinrichtung bestehen. Die Gerate 
des PoD-Drucksystems 1 sind untereinander durch eine gemein- 
same Steuerleitung 8 steuerungstechnisch verbunden. Den Pro- 
25 duktionsablauf steuert ein Master-Gerat, beispielsweise der 
Druckserver 4. 



Der Host-Computer 2 ist uber das Netzwerk 9 mit diversen An- 
wender-Computern 10 (Clients) verbunden. Die Clients 10 kon- 
30 nen Druckauf trage an das PoD-Drucksystem 1 senden. Verbunden 
mit den Druckauf tragen werden diverse Systemeinstellungen 
vorgenommen. Diese Systemeinstellungen konnen entweder im 
Client 10 , im Host 2 oder vorzugsweise im Druckserver 4 er- 
folgen. Der Arbeitsablauf zur Vornahme der Einstellungen be- 
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zuglich des Ausschiefiens von PoD-Druckdaten wird anhand der 
Figuren ■ 2 bis 18 genauer beschrieben. 

Figur 2 veranschaulicht den Verf ahrensablauf (work flow) zur 
5 Erstellung eines PoD-gerechten Druckdatenstroms fur das 
Druckgerat 5. 

Der Arbeitsablauf wird durch ein Computerprogramm (Software) 
zunachst gestaltet und dann gesteuert. Das in Figur 2 darge- 

10 stellte Hauptfenster 12 des ablaufenden Programms ist das 
Eingangsmenu des ablaufenden Computerprogramms zur Einstel- 
lung der Systemparameter, d.h. zur Gestaltung des Ausschiefi- 
auftrags. Es umfafit drei work-f low-Symbolf elder 13, 14, 15. 
Im ersten Symbolfeld 13 ^integrate" werden Arbeitsablauf e de- 

15 finiert, die einzelne Daten mischen, uberlagern oder ausblen- 
den. Der dem Symbolfeld 13 entsprechende Arbeitsablauf beim 
spateren Verarbeiten der Druck-Files ftihrt auf logischer Sei- 
tenebene noch vor dem eigentlichen Ausschielien (impose) Mani- 
pulationen durch. Im zweiten Symbolfeld 14 „impose xx werden 

20 Parameter festgelegt, die das Ausschielien .der auf bereiteten 
Druckdatei, d.h. den Aufbau neuer physikalischer Seiten aus 
jeweils ein oder mehreren logischen Seiten sowie die Umsor- 
tierung der Seiten festlegen'. 

25 Mit dem dritten Symbolfeld 15 ^assemble" besteht die Moglich- 
keit f den aus ^integrate" und „impose" resultierenden Daten- 
strom auf physikalischer Seitenebene zu bearbeiten. Damit 
kann zum Beispiel das Seitenlayout nachbearbeitet werden, in- 
dent die Positionierung der logischen Seiten oder Bilder 

30 (images) verandert, Leerbogen- eingefugt oder Marken auf den 
Bogen plaziert werden. 

Jedes der drei Symbolfelder enthalt mehrere Schalt f lachen, 
die jeweils neue Fenster zur detaillierten Festlegung von 
35 entsprechenden Parametern offnen. 
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Figur 3 zeigt das Fenster, welches sich bei Betatigen der 
Schaltfiache 16 „merge" im Symbolfeld 15 (integrate) off net. 

5 Dieses Fenster besteht aus drei Bereichen. Im ersten Bereich 
„settings" wird die Art der Einfiigung, ihre Position und die 
zu bearbeitenden Seiten des Druckdatenstroms angegeben. Im 
zweiten Fenster „selection" wird angegeben, welche Quelle mit 
dem Datenstrom in Verbindung zu bringen ist. Im dritten Feld 
10 ist eine Liste der so ausgewahlten Seiten und Parameter zu 
sehen. Die Modification von Dokumenten erfolgt dabei auf der 
Basis der einzelnen Seiten. 

Die Flexibilitat des Gesamtsystems erlaubt nicht nur das Zu- 
15 sammenf uhren bestimmter Dokumentseiten, sondern auch das Ein- 
blenden (Oberlagern) anderer Dateien in den auszudruckenden 
Druckdatenstrom. Die entsprechenden Einstellungen werden in 
dem in Figur 5 dargestellten Fenster vorgenommen. Dabei ist 
eine Overlay-Datei auswahlbar sowie die entsprechenden Seiten 
20 des auszudruckenden Dokuments, in denen dieses Overlay liber- 
lagert werden soil. 

Durch eine solche Einblendung sind sowohl die Ursprungsseite 
als auch die durch das Overlay vorgegebene Seite (Informati- 
25 on) im letztendlichen Druckgut zu sehen. 

Ober die Schaltf lache „cropping" bzw. das in Figur 4 darge- 
stellte Auswahlf enster konnen Bilder des Druckdatenstroms be- 
schnitten werden, d.h. bestimmte Bereiche in den- Seiten des 

30 Druckdatenstroms ausgeschnitten werden. In solche ausge- 
schnittenen Bereiche oder in an sich bereits leere Bereiche 
der Druckdateien konnen variable Daten, d.h. Daten aus einer 
externen Datei (z.B. Adrefidatei) in die Druckdatei selektiv 
eingebunden werden. Die entsprechenden Einstellungen werden 

.35 durch das in Figur 6 dargestellte Fenster vorgenommen. Diese 
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Funktionalitat erlaubt z.B. einen personalisierten Druck von 
Druckgut, in dem beispielsweise jeweils auf der ersten Seite 
des Druckguts, z.B, jedes Buches, eine individuelle, person- 
liche Widmung eingedruckt wird. 

5 

Mit der Schaltflache „impose" wird die in Figur 7 dargestell- 
te Maske geoffnet. In diesem Fenster konnen typische Aus- 
schieft-Parameter eingestellt werden wie N-Up (One-Up, Two-Up, 
Two-Up with identical copies etc.) und Layout (tumble, work- 

10 and-turn etc.). Ferner konnen verschiedene, vordef inierte 
Standard-Ausschiefl-Schemata ausgewahlt und abgerufen werden. 
Dazu wird auch das Format des Auf zeichnungstragers im Drucker 
(A4, Letter etc.) ausgewahlt bzw. angegeben. Falls die Option 
^Identical Copies" im Bereich „N-Up" gewahlt wurde, konnen 

15 uber den Bereich 17 („Define objects...") die Grofle und die 
Position der kopierten Felder eingestellt werden. Diese 
Druckparameter der identischen Kopien innerhalb einer Seite-, 
z.B. beim Visitenkartendruck, konnen dadurch optimiert wer- 
den. 

20 

Ober die Schaltflache „Signatures xx wird die Signaturen- 
Einteilung festgelegt. Dies erfolgt in dem in Figur 8 gezeig- 
ten Fenster. Ober die Registerkarte ^sections" erfolgt die 
Einteilung der Gesamtseitenzahl in Sektionen (Signaturen) . Im 

25 dargestellten Beispiel sind 20 Sektionen vorgesehen, wobei 
die Sektionen 17-20 jeweils 24 Seiten umfassen. Die kleinste 
Sektion (Nr. 12) umfalit lediglich 12 Seiten. Mit dieser Funk- 
tionalitat ist es also moglich, den jeweiligen Umfang der 
Sektionen frei zu wahlen. Dies ermoglicht zum einen, die Sek- 

30 tionen, d.h. die Signaturen, dahingehend zu optimieren, dafS 
moglichst wenig Leerseiten zu produzieren sind. Zum anderen 
konnen damit kleinere Signaturen, die im gebundenen Zustand 
weniger stabil sind als groliere Signaturen, zentral im Druck- 
gut plaziert werden, so daft das Gesamtwerk im gebundenen Zu- 

35 stand maximale Stabilitat hat. Mit der zweiten Registerkarte 
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„mark" Lassen sich die Signatur-Marken bestimmen, welche fur 
die spateren Verarbeitungsschritte (Falten, Binden) benotigt 
werden. 

5 Im work flow wird das Input-File (Datenstrom) entsprechend 
den eingestellten Signaturen zerlegt. Dadurch entstehen den 
Signaturen entsprechende, grofle Druckbogen, die mehrmals ge- 
faltet werden, urn dann ein Kapitel des letztendlichen Druck- 
gutes (Buch, Zeitschrif ten)' zu bilden. Fur die Signaturen 
10 werden standardmaftig 4 bis 96 logische Seiten unterstiitzt, 
d.h. meist Vielfache von vier logischen Seiten, wobei in Aus- 
nahmefallen von den beiden vorgenannten Regeln auch abgewi- 
chen werden kann. 

15 Mit der Schaltflache ^positioning" im Symbolfeld ^assemble" 
wird das in Figur 9 dargestellte Fenster aktiviert. £? In die- 
sem Fenster ist ein Druckbogen (sheet) ausnahmsweise als „Pa- 
ge" bezeichnet. Optional kann in diesem Fenster ausgewahlt 
werden, daft die auf einem Druckbogen (sheet) ausgeschossenen 

20 Bilder (images) einer Seite zentriert gedruckt werden. Mit 
dieser Option ist es also moglich, die Bilder, d.h- eine 
Druckseite, auf einem bahnfbrmigen Auf zeichnungstrager , z.B. 
auf Papier, bahnzentriert zu drucken. Diese Option ist insbe- 
sondere dann niitzlich, wenn das im Druckjob angegebene Auf- 

25 zeichnungstrager-Format nicht genau mit dem Format des physi- 
kalischen Auf zeichnungst ragers ubereinstimmt . 

In Figur 10 ist das Eingabef enster dargestellt, mit dem die 
Parameter zur eingangs beschriebenen Satzspiegelkorrektur bei 

30 gefalteten Papierbahnen festgelegt werden. Im Abfragefeld 20 
werden Parameter zur Art der Faltung abgefragt. Die Variante 
„standard folding" wird dann selektiert, wenn Druckbogen nur 
urn eine einzige Kante gefaltet werden. Dies ist zum Beispiel 
dann der Fall, wenn eine Papierbahn bedruckt wird, die Pa- 

35 pierbahn in Einzelbogen geschnitten, die einzelnen Bogen 



WO 00/68877 (0 ^/f PCT/E POO/04041 

14 

ubereinander gelegt und schlielilich alle Bogen urn eine ge- 
meinsame Kante (Mittelkante) gefalzt und zusammengehef tet 
werden. Eine Verarbeitungsvariante mit gleichem Ergebnis wa- 
re, daft Einzelbogen (cut sheets) kleineren Formats wie z.B. 
5 DIN A4 Oder DIN A3 bedruckt werden, dann ebenfalls ubereinan- 
der gelegt und schlielilich um die gemeinsame-Mittelkante ge- 
falzt und geheftet werden. Mit der Option „inside" oder out- 
side" wird festgelegt, ob die ursprungliche Seitenpositionie- 
rung auf dem inneren Bogen der Signatur oder auf dem aufieren 
10 Bogen der Signatur erhalten bleibt. Diese Funktion wird spa- 
ter bei Fig. 14 noch genauer beschrieben. 

Wahrend die Variante ^standard folding" nur fur Druckbogen 
gewahlt wird, die um eine einzige Kante gefaltet werden, wird 
15 die Variante ^signature folding" gewahlt, wenn Druckbogen um 
zwei senkrecht. zueinander stehende Achsen gefaltet werden. 
Diese Variante wird weiter unten anhand von Figur 15 noch 
eingehend beschrieben. 

20 Mit dem Abfragefeld 21 „paper weight" wird das spezifische 
Gewicht des Papiers (z.B. 70g/m 2 ) eingegeben. Aus diesem Pa- 
rameter wird erf indungsgemali eine Korrekturgrolie ermittelt, 
anhand' welcher der individuelle Versatz des Druckbildes auf 
der Seite bzw. die zur Satzspiegelkorrektur notigen Grofien 

25 berechnet werden. Details zu dieser Berechnung werden im Zu- 
sammenhahg mit den Figuren 14 bis 17 naher beschrieben. 

Zusatzlich oder anstatt des Papiergewichts konnten bei einem 
alternativen Ausf iihrungsbeispiel im Fenster „define creep" 
30 weitere Parameter von Auf zeichnungstragern angegeben werden, 
beispielsweise die Materialart (Papier, Folie, Stof f ) , die 
Dicke des Auf zeichnungsmaterials oder dgl. Des weiteren kann 
vorgesehen sein, diese Angaben einer bestimmten Signatur 
(z.B. Signatur Nr. 12 in Figur 8) zuzuordnen und/oder eine 
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entsprechende Zuordnung zu einem von mehreren angeschlossenen 
Druckgeraten zu treffen. 



Das in Figur 11 dargestellte Eingabef enster zu „blank sheets" 
5 erlaubt Eingaben, mit denen an bestimmten Positionen vor oder 
nach Druckbogen (sheets) Leerbogen eingefugt werden konnen. 
Im laufenden Druckbetrieb kann dies insbesondere mit einer 
Anordung erfolgen, die in der EP 741 877 Bl beschrieben ist. 
Mit dem dort in Figur 1 gezeigten Zwischenspeicher ist auch 

10 eine externe Beschickung (EB) vorgesehen, durch die zum Bei- 
spiel gefarbte oder anderweitig vorbedruckte Trennbogen in 
den vom PoD-Druckgerat bedruckten Druckbogenstrom einfugbar 
sind, bevor die unterschiedlichen Bogen eines Dokuments zu- 
sammengef uhrt und zu dem Dokument gebunden werden. Der Inhalt 

15 dieser alteren Verof f entlichung (EP x 877) wird durch Bezug- 
nahme in die vorliegende Beschreibung aufgenommen. 

Mit dem in Figur 12 angegebenen Eingabef enster konnen Marken 
an bestimmten Seiten der ausgeschossenen Druckdaten ange- 
20 bracht werden, beispielsweise Schneidemarken, End-Of-Job- 
Marken oder andere, anwenderspezif ische Marken. 

Mit dem in Figur 13 dargestellten Eingabef enster lassen sich 
Papiereinzugsf acher auswahlen sowie eine Jobversatz-Funktion 

25 druckbogenweise aktivieren. Diese Auswahlf unktionen sind ins- 
besondere bei der Ausgabe mit Einzelblattdruckgeraten rele- 
vant. Durch die Jobversatz-Funktion ist es moglich, die indi- 
viduellen Bogen (Signaturen) signaturen- bzw. jobweise zu 
sortieren und damit ggf. eine manuell oder maschinell ausge- 

30 fuhrte Zusammentragf unktion effizient zu unterstutzen . 

Mit der in Figur 2 gezeigten Schaltflache „print range" ist 
es moglich, einen Druckbereich festzulegen und alternativ zu 
einer kompletten Druckdatei nur einen Teilbereich der Datei 
3-5 zu drucken. Dies ist insbesondere fur einen Prufdruck (proof) 
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von Vorteil. Dadurch konnen kritische Teilbereiche, z.B. das 
Ausdrucken individualisierter Bereiche des Druckauf trags oder 
die Oberlagerung (overlay) von verschiedenen Seiten getestet 
werden. 

5 

In Figur 14 ist eine bedruckte Papierbahn dargestellt, auf 
p doppelseitig bedruckt ein „two up"-Muster abgedruckt ist. 
e Vorderseite 6a der Papierbahn tragt die Seitennummern 1, 
4, 5, 8, 9, 12, 13 und 16 und die Ruckseite 6b der Papierbahn 
10 tragt die Seitennummern 2, 3, 6, 7, 10, 11, 14 und 15. Geht 
man davon aus, daft aus diesen 16 Seiten eine Signatur 25 ge- 
bildet wird, indem die Papierbahn jeweils an den Schnittkan- 
ten 26 zu Bogen geschnitten, auf einanderf olgende Bogen uber- 
einander gelegt und schlieftlich urn den gemeinsamen Mittelfalz 
15 27 gefaltet werden, so muft folgende Bedingung erfullt sein, 
damit aufeinander folgende Seiten passergenau ubereinander zu 
liegen kommen, d.h. eine Passerkorrektur bei Standard- Folding 
durchgef uhrt wird : 




20 Die logischen Druckseiten mit den Nummern 1, 2, 15 und 16 des 
aulieren Bogens 28 der Signatur 25 mussen am weitesten auften 
auf der Papierbahn plaziert werden, wahrend die logischen 
Seiten - je weiter die Bogen in der gefalteten Signatur 25 
innen liegen - weiter nach innen zum Mittelfalz 27 hin posi- 

25 tioniert werden mussen. Mathematisch gilt somit: 

a > b, 

wobei a den Abstand des Druckbilds der Seiten des 'aufieren Bo- 
30 gens vom Mittelfalz und b den Abstand des Druckbilds der Sei- 
ten des inneren Bogens 29 vom Mittelfalz 27 bezeichnen. 

Eine Wirkung dieser Sat zsspiegelkorrektur (Creep-Funktion) 
ist, daft der auftere Rand 31 des Druckbilds 24 vom seitlichen 
35 Rand 30 der Papierbahn 6 vom aulieren Bogen zum inneren Bogen 
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hin zunimmt. Die Verschiebung der Druckbilder erfolgt somit 
in Richtung der in Figur 14 angegebenen Zeile 32. Mit den Pa- 
rametern „inside" bzw. „outside" im Abfragefeld 20 (Figur 10) 
wird festgelegt, ob die ursprtingliche Seitenpositionierung 
5 auf dem inneren Bogen 29 oder auf dem aufteren Bogen 28 der 
Signatur 25 erhalten bleiben soil. Entscheidet sich der An- 
wender fur die Option „inside", so wandern die logischen Sei- 
ten - ausgehend vom inneren Bogen 29 - weiter nach aufien ent- 
gegen der Pf eilrichtung 32. Wird die Option „outside" ge- 
10 wahlt, so bleibt die Originalposition des Druckbilds 24 auf 
dem aulieren Bogen 28 erhalten und auf alien anderen Bogen 
werden die Druckbilder in Pf eilrichtung 32 nach innen zum 
Mittelfalz 27 hin verschoben. 

15 Zur Berechnung der bogenweisen Druckbildverschiebung wird aus 
den in Figur 10 angegebenen Parametern (spezif isches Papier- 
gewicht) auf die Papierdicke geschlossen, eine Schrittweite 
fur die Druckbildverschiebung pro Bogen berechnet und fur je- 
de Seite des Bogens ein individueller Korrekturshif twert be- 

20 stimmt. Dazu wird folgender Algorithmus angewandt (Algorith- 

raus 1) : 

if (inside) 

pweights_init = 0 - pweight * sheet_ges -1 

else 

25 pweights__init = 0 

Korrekturshif twert = (pweights_init + pweight *(lage 
1)) /a * lunits * (dpi / STD_MPI), 

30 wobei gilt: 

a = ein empirisch ermittelter Parameter fur eine be- 
stimmte Papiersorte; fur ein Standard-Papier mit einem 
spezif ischen Gewicht von 80 g/m 2 hat sich z.B. ein Fak- 
35 tor a = 500 als giinstig erwiesen, 
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sheets_ges = Anzahl der Druckbogen 

pweight = Papiergewicht in Gramm/m 2 (z.B. pweight = 80) 
(falls „inside" => negatives Vorzeichen, also: -80) 

lage = Seitenlage im Bogen, berechnet nach Algorithmus 2 

lunits = 1 lunit/pel 

dpi = aktuelle Auflosung, z.B. 600 pel/inch 

STD_MPI = 25.4 mm/inch. 

Statt der Angabe des spezifischen Gewichts und des entspre- 
chend hinterlegten Wertes der Grofie „a' N kann die Papierdicke 
in einer Tabelle hinterlegt werden. Fur jeden Bogen und der 
auf dem Bogen bef indlichen, logischen Seiten wird dann ein 
entsprechender Shiftwert ermittelt. Statt der Berechnung des 
Shiftwertes ist es auch moglich, den Shiftwert vom Anwender 
auszuwahlen bzw. einzugeben. In Abhangigkeit von der Seiten- 
nummer wird die Bogennummer bzw. die Lage der Seite im gefal- 
teten Bogen ermittelt. Im Falle des ^Standard-Foldings" sind 
alle Bogen urn den Mittelfalz (27) gefaltet. Die Ermittlung 
des Parameters „lage" erfolgt dann nach fblgendem Algorithmus 
(Algorithmus 2) : 

if 

(page_nr <= pages_ges/2 und page_nr geradzahTig) 

then lage = page_nr/2 
else if 

(page_nr <= pages_ges/2 und page_nr ungeradzahlig) 

then lage = (page_nr + l)/2 
else if 

(page_nr > pages_ges und page_nr geradzahlig) 
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• then lage = (2 * pages_ges/2 - page_nr +2) / 2 
else if 

(page_nr > pages_ges und page_nr ungeradzahlig) 

then lage = (2 * pages_ges/2 - page_nr +1) / 2, 

5 

wbbei gilt: 

(page_nr) = Seitennummer und 
(pages_ges) = Gesamtzahl cier Seiten. 

10 

Die so ermittelte Lage ist im Algorithmus 1 der Multiplikator 
fur den Korrekturshif t-Wert der entsprechenden Seite. 



Beispiel zur Berechnung des Korrekturshif ts nach den beiden 
15 beschriebenen Algorithmen: 

Standard folding: „inside >x 
Paper weight (g/m 2 ) : 80 

Signatur und Seitenverteilung wie in Fig. 14 

20 

-> pweight = -80 
-> sheet s_ges = 4 

-> pweights_init = 0 - (-80 * (4 - 1)) = 240 

Korrekturshift = (240-80 * (lage -1)) / 500 * 600/25.4 

25 
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30 

In Figur 15 ist ein Ausschiefischema 35 fur einen Signaturen- 
druck dargestellt, bei dem Faltungen in zueinander senkrech- 
ten Faltachsen erfolgen. Das Ausschiefischema 35 umfaftt 32 lo- 
gische Seiten, wobei die Nummern der Seiten, welche auf der 
35 Vorderseite der Papierbahn 6 gedruckt werden, ohne Klammern 
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bezeichnet sind, und die Nummern der Seiten, welche auf der 
Ruckseite der Papierbahn gedruckt werden, mit Klammern verse- 
hen sind. Die Seite 1 ist also auf der Vorderseite gedruckt, 
wahrend die Seite 2 auf der Ruckseite gedruckt ist. 

5 

Die Signatur bzw. der dieser Signatur zugeordnete Druckbogen 
umfafit 32 Seiten. Der Faltvorgang erfolgt in mehreren Schrit- 
ten, wobei das Faltergebnis durch die .Lesefolge des fertigen 
Druckguts ( Seitenreihenf olge 1, 2, 3, . ... 32) bereits. im 
10 voraus feststeht. Hieraus ergibt sich, daft der Faltvorgang 
ein eindeutig beschreibbarer Vorgang ist. Bei dem in Figur 15 
gezeigten Beispiel kann der Vorgang in drei Teilschritte un- 
tergliedert werden . 

15 Im ersten Teilschritt erfolgt eine Zick-Zack-Faitung an den 
drei Faltkanten 41, 42 und 43. Dieser Vorgang fuhrt .zum ge- 
falteten Druckbogen 36. Wird dieser Druckbogen 36 urn die Fal- 
tachse 44 gefaltet, so entsteht im zweiten Teilschritt der 
gefaltete Druckbogen 37. Dieser wird im dritten Teilschritt 

20 urn die Mittelf alzachse 45 gefaltet und an den ubrigen Achsen 
beschnitten, wodurch die Signatur 38 entsteht. 

Die soeben beschriebenen Faltungsvorgange lassen sich logisch 
abstrahiert wie folgt beschreiben: 

25 

In einem- n-diraensionalen Raum ordne man die logischen Seiten- 
nummern entsprechend ihren Positionen auf dem Auf zeichnungs- 
trager und seinem Faltzustand an. Befinden sich z.B. bei ei- 
nem Two-Up-Druck alle Seiten der Papierbahn in einer Ebene 
30 (level) entsprechend der Situation wahrend des Druckens, so 
ist der Raum vierdimensional entsprechend der Vorder- bzw. 
Ruckseite des Auf zeichnungstragers und je einer Reihe und ei- 
ner Spalte. Mit bestimmten Faltungsoperationen erhoht sich 
die Dimension zumindest bereichsweise . Beispielsweise verdop- 
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pelt sich die Dimension durch eine Faltung fur alle diejeni- 
gen Positionen, die auf einandergef altet werden. 

Am Beispiel der Figur 15 ist zu sehen, daft sich der Raum mit 
dem ersten Teilschritt, d.h. mit der Zick-Zack-Faltung, auf 
eine Dimension 16 vervielf acht . Die logische Seitenanordnung 
ist in dem Diagramm 50 dementsprechend mit vier Ebenen El, 
E2, E3 und E4 mit je zwei Seiten ( Vorder-/Ruckseite) je einer 
Reihe und je einer Spalte angegeben. Nach der Faltung urn die 
Mittelachse 44 ergibt sich dann die Ebenenstruktur 51, welche 
exakt die doppelte Anzahl von Ebenen wie die Ebenenstruktur 
50 hat, namlich 8 Ebenen mit je zwei Seiten. Der zu beschrei- 
bende Raum ist demnach 32-dimensional . 

Eine solche, logische Ebenenstruktur lalit sich datentechnisch 
durch entsprechende Tabellen oder Variablen mit Adressen 
(Pointern) ohne weiteres abbilden. Dementsprechend kann die 
physikalische Faltung von Druckbogen datentechnisch ohne wei- 
teres simuliert werden . 

Wie in Figur 16 dargestellt ist, kann aus den simulierten 
Faltungen und der Kenntnis der Papierbahndicke eine faltungs- 
bedingte Positionsverschiebung der Druckseiten innerhalb ei- 
ner Signatur nachvollzogen und damit auch korrigiert werden. 
Diese Positionskorrektur erfolgt dann nicht nur entlang einer 
Achse wie in Figur 14, sondern auch entlang einer zweiten, 
zur ersten Achse senkrechten Faltachse. Wahrend - wie bereits 
in Figur 14 - die Druckbildverschiebungen entlang den Pfeilen 
32 entsprechend der Faltung zur Mittelf alzachse '45 erfolgt, 
sind bei der in Figur 16 dargestellten Signaturenf altung dazu 
senkrechte, zusatzliche Druckbildverschiebungen entlang Pfeil 
34 und entsprechend der Signaturenf altung um die Faltachse 44 
vorgesehen. 



i 
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Anhand der Figuren 17 und 18 wird nun der Algorithmus be- 
schrieben, mit dem die Verteilung der Seiten, die Struktur 
des mit Seiten befullten Bogens aufgebaut und Schritt fur 
Schritt die Faltung simuliert werden kann. Aus dieser Simula- 
5 tion ist dann bekannt, welche Wirkung die jeweilige Faltung 
hat. Damit ist eine Positionskorrektur der Druckseiten Fal- 
tung fur Faltung durchf uhrbar . 

Der Algorithmus geht von der Verteilung der Seiten auf der 
10 Papierbahn aus, welche durch die Ausschiefisequenz (d.h. dem 
im Arbeitsschritt „impose" vorgegebenen Parameterset) bekannt 
ist. Die Figuren 17a und 17b. zeigen den Ausgangszustand des 
ungefalteten Bogens, wobei Figur 17a den physi kalischen Bogen 
zeigt und Figur 17b das entsprechende, mit logischen Varia- 
15 blen (Front page, Back page, Level, Row, Column, Up, Down) 
bzw. Zeigern ausgestattete logische und computertechnisch urn- 
setzbare Faltmodell in Form einer Listenstruktur fur die Si- 
gnatur. 

20 Ausgehend von dem in Figuren 17a und 17b dargestellten Zu- 
stand wird gemaft Figur 18a sukzessive f estgestellt , welches 
Seitenpaar als nachstes aufeinander gefaltet werden soil. Im 
Schritt SI wird dazu ein Zahler n mit 2 und ein Zahler m mit 
3 vorbelegt, entsprechend der zweiten und dritten Seite. An- 

25 schliefiend wird das Unterprogramm „Faltung moglich?" gestar- 
tet, vgl. Figur 18b. 

Dort wird zunachst im Schritt S13 nach den Seiten n und m in 
den beiden Reihen Rowl und Row2 gesucht. Anschlieiiend werden 

30 nacheinander drei Kriterien abgepruft. Im Schritt S14 wird 
gepruft, ob die beiden aufeinander zu faltenden Seiten in der 
gleichen Reihe liegen. Falls nicht, wird als nachstes im 
Schritt S18 f estgestellt , ob die beiden Seiten n und m in der 
gleichen Spalte liegen. Falls dies zutrifft, wird das Pro- 

35 gramm beendet, da es sich bei der nachsten Faltung urn die Si- 
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gnaturenf altung (Kante 44) urn die zweite Achse (senkrecht zu 
alien bisherigen Faltungsachsen stehend) handelt. Im anderen 
Fall erfolgt eine Ausgabe „nein" (Schritt S17), die beiden 
Seiten konnen nicht gefaltet werden, da sie weder in der 
5 gleichen Reihe (Schritt S14) noch in der gleichen Spalte lie- 
gen (Schritt S18) . 

Wird die Abfrage in Schritt S14 bejaht, so wird als nachstes 
die Differenz zwischen den beiden Spaltennummern der Seiten n 

10 und m gebildet (Schritt S15) . Falls die Differenz einen unge- 
raden Wert ergibt, kann mit Schritt S16 fortgefahren werden, 
ansonsten erfolgt die Ausgabe „nein" (Schritt S17) . Schritt 
S16 stellt fest, ob die Seiten n und m beids auf unterster 
Ebene (Level) Oder oberster Ebene in der gefalteten Signatur 

15 liegen sowie ob beide Seiten eine Vorderseite oder eine RUck- 
seite sind. 1st dies der Fall, so konnen die Seiten im aktu- 
ellen Schritt aufeinander gefaltet werden und es erfolgt eine 
Ausgabe „ja" (Schritt S19) . Sonst wird „nein M ausgegeben 
(Schritt S17) . 

20 

Erfolgt die Ruckkehr des Unterprogramms „Faltung moglich?" in 
das Hauptprogramm (Fig. 18a) mit der Ausgabe „nein", so wird 
dort gepruft, ob das aktuelle Seitenpaar auch als Eintrag in 
der Liste der vorgemerkten Seitenpaare existiert (Schritt 
25 S3) . 1st dies nicht der Fall so wird das aktuelle Seitenpaar 
an das Ende der Liste vorgemerkter Seitenpaare „prio_liste" 
eingetragen (Schritt S10) und im Schritt Sll der Seitenzahler 
fur beide Elemente des Seitenpaares (n,m) urn einen Offset von 
2 erhoht. Sonst wird mit Schritt S7 fortgefahren. ■ 

30 

Erfolgt die Ruckkehr aus dem Unterprogramm (Fig. 18b) in das 
Hauptprogramm (Fig. 18a) dagegen mit dem Parameter „ja xx , so 
wird im Hauptprogramm das Auf einanderf alten des Seitenpaares 
simuliert und die Signaturenliste (Fig. 17b) aktualisiert 
35 (Schritt S2) . In den folgenden Schritten mufi ein neues Sei- 
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tenpaar ermittelt werden, fur welches eine Faltung versucht 
werden soil. Hierzu wird gepruft, ob in der Liste fur vorge- 
merkte Seitenpaare Eintrage vorhanden sind (Schritt S4) . 1st 
dies der Fall, so wird ferner gepruft, ob auch schon das ak- 
5 tuelle Seitenpaar (n,m) in dieser Liste enthalten ist 
(Schritt S5) . Wenn ja, so kann dieses nun aus der Liste ent- 
fernt werden (Schritt S6) , da es erfolgreich gefaltet werden 
konnte (in Schritt S2) . Ist das Paar (n,m) nicht in 
prio_liste enthalten, wird das erste Seitenpaar in der Liste 
10 zum neuen aktuellen Seitenpaar, fur das eine Faltung versucht 
wird (Schritt S9) . Trifft die Abfrage in Schritt S4 nicht zu, 
so wird mit Schritt 11 f ortgef ahren . 

Ist das Paar (n,m) Element der prio_liste gewesen (Schritt 
15 S5, S6) , so wird nun im Schritt S7 f estgestellt , ob es am En- 
de dieser Liste stand. Wenn nicht, so wird das nachste Sei- 
tenpaar nach (n,m) in der Liste zum neuen aktuellen Seiten- 
paar (Schritt S8) . Wird die Abfrage in Schritt S7 jedoch be- 
jaht, wird im Schritt 11 der Seitenzahler fur beide Elemente 
20 des Seitenpaares (n,m) um einen Offset von 2 erhoht. Dabei 
mufl in Schritt 12 immer gepruft werden, ob die Werte fur n 
und m schon aufterhalb der Signatur liegen (n > Gesamtzahl der 
Seiten - 2, m > Gesamtzahl der Seiten - 1) . In diesem Fall 
beendet sich das Simulationsprogramm, ansonsten wird fur das 
25 neue Seitenpaar (n,m) erneut eine Faltung versucht. 

Da die Gesamtzahl der Seiten auf dem Bogen bekannt ist, wird 
so lange zu falten versucht, bis keine Faltung mehr moglich 
ist, d.h. entweder der Bogen ist fertig gefaltet '(Faltung um 
30 Achse 44 ist erreicht) oder das Programm stellt fest, daft die 
Seiten auf dem Bogen so angeordnet sind, daft keine weitere 
Faltung mehr moglich ist. In diesem Fall wird eine Fehlermel- 
dung ausgegeben. 
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Fur jede.. Seite wurde die Lage im gefalteten Bogen errechnet . 
Abhangig von dieser Lage und der Papierstarke (abgeleiter vom 
Papiergewicht , das zuvor eingegeben wurde) berechnet sich die 
Shif t-Korrektur fur die Signaturenf altung fur jede einzelne 
5 Seite. 

In Figur 19 1st nochmals ein Oberblick uber den datentechni- 
schen Arbeitsablauf (Work Flow) eines erf indungsgemafien Sy- 
stems gemafi der Figur 1 dargestellt . Die in einem ersten 

10 Netzwerk 9 (Customer Network) erzeugten Daten (PS, PDF, . . . ) 
z.B. aus den Programmen Word, Quark oder Frame Maker warden 
dabei entweder noch innerhalb des Netzwerks 9 oder bereir:s in 
einem Druckumgebungs-Netzwerk 8 einem Print Job Manager 51 
(PJM) zugefuhrt. Dieser erzeugt zunachst druck j obspezif ische 

15 Daten und Befehle wie Drucker-Ident if ikation, Jobklasse etc. . 
Dann sendet er einerseits Steuerungsdaten (TIC) an ein Steue- 
rungsprogramm 52 (Order Distibution System ODS) und anderer- 
seits die Druckdaten (PS, PDF,...) an einen Datenkonverter 
53, z.B. an den in Fig. 1 gezeigten RIP 3. Optional kann er 

20 die Druckdaten auch an ein Datenspeicherungssystem 54 (Print 
File manager PFM) senden, welches Druckdateien der verschie- 
densten Formate in einem Print File Library 55 verwalter. und 
die Dateien bei Bedarf an ein externes Archivierungssystem 56 
senden kann, z.B. an ein sogenanntes COLD-System zur Speiche- 

25 rung auf einer CD-ROM. 

Die im Datenkonverter zu einem neuen Datenstrom (IOCA) kon- 
vertierten Druckdaten werden dann dem Composer 57 zugefuhrt, 
in dem das Ausschiefischema festgelegt wird und die ubrigen in 

30 Zusammenhang mit den Figuren 2 bis 18 beschriebenen Schritte 
zum Verandern des Druckdatenstroms vorgenommen werden konnen . 
Die derart angepafiten Druckdaten werden dann einem Druckda- 
tenspooler 58 zugefuhrt, der eine Schlange (queue) bildez und 
die Druckdaten schlielilich an den Drucker 59 (vgl. den Druk- 

35 ker 6 der Fig. 1) sendet. Das Order Distibution Systen 52 
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steuert die Vorgange in den Modulen 53, 57 und 58 syst'emuber- 
greif end\ 

Es wurden Ausf uhrungsbeispiele der Erfindung beschrieben. Da- 
5 bei ist klar, daft beliebige Weiterentwicklungen und auch Ab- 
wandlungen moglich sind. Beispielsweise konnen neben den be- 
reits beschriebenen Parametern zur Durchfiihrung der Satzspie- 
gelkorrektur weitere, durch Nachverarbeitungsgerate wie Fal- 
zeinrichtungen oder Bindeeinrichtungen bewirkte Einf luftgrofien 
10 (Parameter) in die Korrekturberechnung einbezogen werden. 
Auch. solche Parameter konnen auswahlbar vordefiniert sein. 

Die Erfindung ist insbesondere dazu geeignet, in einem Compu- 
terprogramm (Software) umgesetzt zu werden. Sie kann somit in 

15 Gestalt eines Computerprogramm-Moduls , als Datei auf einem 
Datentrager wie einer Diskette oder einer CD-ROM Oder als Da- 
tei liber ein Daten- bzw. Kommunikationsnetz verbreitet wer* 
den. Derartige und vergleichbare Computerprogramm-Produkte 
sind Ausgestaltungen der Erfindung. Der erf indungsgemafte Ab- 

20 lauf kann in einem Computer, in einem Druckgerat oder in ei- 
nem Drucksystem mit nachgeschalteten Verarbeitungsgeraten An- 
wendung finden. Dabei ist klar, daft der Computer, auf dem das 
Programm ablauft, an sich bekannte technische Einrichtungen 
wie Eingabemittel (Tastatur, Maus, Touch-Screen) , einen Mi- 

25 kroprozessor, einen Daten- und Steuerbus, eine Anzeigeein- 
richtung (Monitor, display) sowie einen Arbeitsspeicher, ei- 
nen Festplattenspeicher und eine Netzkarte enthalten kann. 
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Bezugszeichenliste 



1 PoD-Drucksystem 

5 2 Host-Computer 

3 RIP-Prozessor 

4 Druckserver 

5 Druckgerat 

6 Papierbahn 

10 6a Vorderseite der bedruckten Papierbahn 

6b Ruckseite der bedruckten Papierbahn 

7 Nachverarbeitungsgerat 

8 Steue rungs leitung 

9 LAN /WAN 
15 10 Client 

12 Hauptfenster 

13 . Integrate-Symbolf eld 

14 Impose-Symbolf eld 
20 15 Assemble-Symbolf eld 

16 Merge-Schaltf lache 

17 Def ine-Objects-Bereich 

20 Creep-Foldingabf ragef eld 

25 21 Papiergewicht-Abf ragef eld 

24 Druckbild 

25 Signatur 

26 Schnittkanten 
30 27 Mittelfalz 

28 aufierer Bogen 

29 innerer Bogen 

30 seitlicher Rand der Papierbahn 6 

31 aulierer Rand des Druckbildes 24 

35 32 Richtungen der Druckbildverschiebung 
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34 Signaturen-Druckbildverschiebung 

35 Signaturen-AusschieBschema 

36 Erster gefalteter Druckbogen 
5 37 Zweiter gefalteter Druckbogen 

38 Signatur 

41 erste Faltachse 

42 zweite Faltachse 
10 43 dritte Faltachse 

44 vierte Faltachse 

45 funfte Faltachse 



15 50 Ebenen-Struktur 

51 Print Job Manager 

52 Order Distribution System 

53 Datenkonverter 

54 Print File Manager 
20 55 Print File Library 

56 Archiv 

57 Composer 

58 Spooler 

59 Druckgerat 

25 

a= Abstand des Druckbildes der Seiten des 
Aufieren Bogens 28 vom Mittelfalz 27 

b- Abstand des Druckbilds der Seite des inneren 
Bogens 29 vom Mittelfalz 



30 
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Anspruche 

1. Verfahren zum signaturenweisen Ausschielien von Druckdaten, 
5 wobei 

(a) die Druckdaten in einer logischen, mindestens einer 
Signatur (25) entsprechenden Seitenfolge zum Drucken be- 
reitgestell.t werden, 



10 



15 



20 



25 



(b) mindestens ein Parameter des Auf zeichnungstragers (6) , 
auf dem die Druckdaten gedruckt werden, bestimmt wird, der 
fur die Position des Druckbildes auf dem signaturenweise 
gefalteten Auf zeichnungstrager (6) relevant ist und 

(c) in Abhangig von dem Parameter vor dem Drucken eine Po- 
sitionskorrektur der Seiten derart durchgefuhrt wird, daft 
das Druckbild auf einanderf olgender Seiten der fertigen Si- 
gnatur passergenau liegt. 

Verfahren nach Anspruch 1, wobei zur Positionskorrektur 
die Faltungen der Signatur (25) simuliert werden und aus 
jeder Faltung die Korrekturwerte fur je mindestens eine 
Seite berechnet werden. 



3. Verfahren nach Anspruch 2, wobei die Faltungen seitenweise 
mit auf,- oder absteigender Seitennummer simuliert werden, 
wobei jeweils Paare auf einanderf olgender Seitennummern ge- 
bildet werden, die signaturbedingt durch eine Faltung auf- 
30 einander zu liegen kommen und/oder zwischen denen signa- 

turbedingt eine Faltung vorgesehen ist. 



35 



Verfahren nach Anspruch 3, wobei sukzessive abgepruft 
wird, ob eine physikalische Faltung an einem Seitenpaar 
moglich ist, dafl bei Faltbarkeit eine Faltung der Daten 
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durchgef uhrt wird und im Falle der physikalischen Nicht- 
faltbarkeit das Seitenpaar in eine Liste aufgenommen wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, wobei die in der Liste vorhan- 
5 denen Seitenpaare mit Prioritat vor den ubrigen Seitenpaa- 

ren bearbeitet werden, bis ein nicht faltbares Seitenpaar 
in der Liste bearbeitet wird. 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei 
10 als Parameter die Dicke des Auf zeichnungst ragers (6) er- 

faBt wird. 



7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei 
die Korrektur in zwei zueinander senkrechten Richtungen 

15 erfolgt. 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei - 
alle zusammengehdrenden Signaturen (25) des bedruckten 
Auf zeichnungstragers (6) zu einem Druckgut gebunden wer- 

20 den. 

9. Drucksystem umfassend mindestens einen Computer (2, 4, 10) 
und ein Druckgerat (5) zur Durchfuhrung eines Verfahrens 
nach einem der vorhergehenden Anspruche. 

25 

10 . Drucksystem nach Anspruch 9, mit mindestens einem Nachver- 
arbeitungsgerat (7), das einen vom Druckgerat (5) bedruck- 
ten Auf zeichnungstrager (6) schneidet; faltet und/oder zu 
einem Druckgut bindet. 

30 

11 . Drucksystem nach Anspruch 10, wobei die Bindung signatu- 
renweise erfolgt. 
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12 . Computerprogramm-Produkt zur Durchfiihrung eines Verfahren 
nach einem der Anspruche 1 bis 8. 

13 . Compute rprogramm-Produkt nach Anspruch 12, umfassend einen 
Datentrager, eine Datei, ein Computerprogrammmodul oder 
eine Befehlsfolge und/oder eine Signalfolge. 



14. Computer, auf dem ein Computerprogramm-Produkt nach einem 
der Anspruche 12 oder 13 geladen wird. 
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I. Basis of the report 



1 . This report has been drawn on the basis of (Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation 
under Article 14 are referred to in this report as ' 'originally filed" and are not annexed to the report since they do not contain amendments.): 

j^J the international application as originally filed. 

the description, pages 1,2,4-14,16-24,26-28 t as originally filed, 

pages , filed with the demand, 

pages 3a,15,15a,25,2Sa filed with the letter of 

pages 3 9 filed with the letter of 



12 June 2001 (12.06.2001) 
20 July 2001 (20.07.2001) 



the claims, 



Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 



1-13 



, as originally filed, 

, as amended under Article 1 9, 

, filed with the demand, 

, filed with the letter of 

, filed with the letter of 



12 June 2001 (12.06.2001) 



the drawings, 



sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 



1-14 



, as originally filed, 
, filed with the demand, 
, filed with the letter of 
, filed with the letter of 



2. The amendments have resulted in the cancellation of: 

I I the description, pages 

I 1 the claims, Nos. 



I 1 the drawings, sheets/fig 



^ l~ I This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
1 — 1 to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 

4. Additional observations, if necessary: 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement ^ 

1 . Statement 

Novelty (N) Claims 

Claims 

Inventive step (IS) Claims 

Claims 

Industrial applicability (IA) Claims 

Claims 

2. Citations and explanations 

This report makes reference to the following documents: 



Dl: 


US-A- 


5 398 289 


D2: 


EP-A- 


0 608 685 


D3: 


WO-A- 


95/20185 


D3* : 


EP-A- 


0 741 877 


D4 : 


US-A- 


•4 672 462. 



1. The invention relates to a printer with which 

printed documents comprising a plurality of pages 
(brochures, books, etc.) are produced. The object is 
for the page layout of each page to end up in 
different positions after folding and cutting of the 
individual pages from the printed sheet + ) . This is 
useful because the paper has a defined thickness and 



* } The "sheet", that is the sheet of printing medium issuing 
from the printer, contains several "pages" of the finished 
document, which are arranged on the sheet in such a way that 
after folding and assembly they form the complete book in the 
desired page sequence. The application refers to the sheet as 
"signature" . 
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by folding and superposition of the pages an edge is 
formed whose thickness "displaces" the page contents 
("displacement of the printing image caused by 
folding" ) . 

The object of preventing this, that is to print the 
book "in a registered manner", is already solved in 
Dl (column 10, lines 21-28 and Figure 19), which 
discloses a method for processing print data 
signature by signature (see abstract), according to 
which 

a) the print data [of a complete signature] are 
prepared in a logical sequence (from column 6, line 
64) ; 

b) at least one parameter of the print media sheet 
to be printed on is determined which is relevant to 
the positioning of the print image on the folded 
print media sheet (column 7, lines 26-29: paper 
thickness) ; and 

c) in accordance with this parameter the position 
of the print image on the pages is corrected before 
printing in such a way that the print image of 
successive pages is arranged ... in a registered 
manner (see column 10, lines 21-28; Figure 19) . 

The folds are first "simulated" by computer. In this 
way the subsequent displacement is determined from 
the known paper thickness and then taken into 
consideration and compensated when the pages are 
printed by the printer. The individual pages on the 
sheet are given different margins so that the effect 
described above is compensated. 

2. The object of the present application is to use the 
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method of Dl also for the imposition (processing) of 
print data in a registered manner if the sheet is 
folded several times (i.e. in two directions). 

For the following reasons, the solution defined in 
Claim 1, according to which the folds are made in 
two directions that are perpendicular to each other, 
the corrections being made in said two perpendicular 
directions, is obvious: 

It is known that, for example, when magazines or 
books are produced using large printing sheets a 
single fold of the printing medium is not enough. 
Although none of the documents discloses a fold 
along two axes situated at right angles to each 
other, this is well known in the field of magazine 
printing. It appears that more than one fold is 
already necessary when there are as few as three 
pages per printing sheet (printed on one side only) . 
Independent Claim 1 contains no special features 
which go beyond a simple adaptation of this method 
to two-dimensional folding. The application of the 
method known from Dl to printing with two or more 
folds, which is likewise known, therefore fails to 
involve an inventive step (PCT Article 33(3)). 

Dl also determines beforehand the effects of 
subsequent folding and calculates correction values 

(parameter x, see Figure 19) for each separate page 

(Claim 2) . 

The features of the remaining claims do not appear 
to be directly disclosed in Dl . However, the 
description does not indicate the advantages these 
particular features might have. Some of the 
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additional features are well known from the prior 
art. These claims can therefore not be considered to 
involve an inventive step. 
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VII. Certain defects in the international application 



The following defects in the form or contents of the international application have been noted: 



1. The independent claims are not drafted in the two- 
part form (PCT Rule 6.3(b)). 

2. It is not appropriate to incorporate the content of 
another document by making reference thereto (pages 
2, 9 and 15) since the description should be 
comprehensible in and by itself. In the present 
case the content of the incorporated document is 
not relevant to the application. 
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VIII. Certain observations on the international application 



The following observations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the question whether the claims are fully 
supported by the description, are made: 



1. The apparatus Claim 8 refers back to method claims. 
It is therefore not clear which features are 
intended to distinguish the claimed printing system 
from the prior art in a novel and inventive manner. 
A similar objection applies to Claims 11 to 13. 

2. It is likewise unclear whether the computer program 
product mentioned in Claims 11 to 13 is identical to 
that disclosed in Claim 1 (line 22) . 
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brochure "Folding Techniques" issued by Stahl GmbH, a subsidiary of Heidelberger 
Druckmaschinen AG, 69115 Heidelberg, Order No. 1-800-437-7388 (Heidelberger). 
The content of this document is herewith incorporated by reference into the present 
specification. Various signature strategies and imposition patterns connected 
therewith are described in this document for sheet-fed printing systems and web-fed 
printing systems. 



implement the print data and, thus, the imposition event as well as high-performance 
as possible, i.e. fast and largely automated. Accordingly, there is also the demand to 
design imposition patterns, i.e. the arrangement of the page sequence on the recording 
medium or, respectively, signature as fully automated as possible such that both the 
page sequence as well as the position of the print image on the pages of the ultimately 
produced printed matter (book, brochure or the like) exactly corresponds to the 
reading sequence. A further demand is to thereby achieve a specific registration 
precision of successive pages in the printed matter. This demand is opposed by the 
shift of the print image in signature printing caused by folding the signature and 
cutting the edges. 



processing systems for processing the page stream printed on the paper through a 
device for binding documents are connected to a printer device. 



However, no suitable solution of the problem of the shift of the print image caused by 
folding can be derived from this publication. 

An object of the invention is to assure the registration precision of printed 
pages in printed matter produced with signatures. 

This object is achieved by the invention described in the independent 
claims. Advantageous developments of the invention are the subject matter of the 
subclaims. 



logical page sequence corresponding to one or more signatures. The editing can 
ensue with a production process for printed matter (work flow), for example in a host 



As already mentioned above, there is the demand in POD systems to 



EP 741 877 Bl discloses a printing system wherein various post- 



US 5,398, 289 discloses a method and a system for printing signatures. 



According to a first aspect of the invention, print data are edited in a 




10 

positioning on the inner sheet of the signature or on the outer sheet of the signature is 
preserved. This function is described in greater detail later in Figure 14. 

Whereas the version, "standard folding", is only selected for sheets that 
are folded over a single edge, the version, "signature folding", is selected when 
5 folding is carried out over two axes residing perpendicularly on one another. This 
version will be discussed in detail later on the basis of Figure 15. 

The specific weight of the paper (for example, 70 g/m 2 ) is input with the 
query field 21 , "paper weight". Inventively, a correction quantity with reference 
whereto the individual offset of the print image on the page or, respectively, the 
1 0 quantities required for the type area correction are calculated is determined from this 
parameter. Details about this calculation are described in greater detail in conjunction 
with Figures 14 through 17. 

In addition to or instead of the paper weight, further parameters of 
recording media, for example the type of material (paper, film, cloth), the thickness of 
1 5 the recording material or the like, can be indicated in the window, "define creep", in 
an alternative exemplary embodiment. It can also be provided to allocate these 
particulars to a specific signature (for example, signature No. 12 in Figure 8) and/or to 
undertake a corresponding allocation to one of several connected printer devices. 

The input window for "blank sheets" shown in Figure 1 1 allows inputs 

2 0 with which blank sheets can be inserted at specific positions before or after printed 

sheets. In ongoing printing operations, this can particularly ensue with an 
arrangement that is disclosed by EP 741 877 Bl. An external charging (EB) with 
which, for example, colored or separating sheets pre-printed elsewhere can be inserted 
into the sheet stream printed by the PoD printer device before the different sheets of a 
25 document are joined and bound to form the document is also provided with the buffer 
memory shown thereat in Figure 1. The content of this earlier publication (EP '877) 
is incorporated by reference into the present specification. 

Marks, for example cut marks, end-of-job marks or other, user-specific 
marks, can be applied to specific pages of the imposed print data with the input 

3 0 window indicated in Figure 12. 
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number of pages - 1). The simulation program ends in this case; otherwise, a a 
folding is attempted anew for the new page pair (n, m). 

Since the total number of pages on the sheet is known, attempts to fold are 
carried out until folding is no longer possible, i.e. either the sheet has been completely 
5 folded (folding around axis 44 has been reached) or the program determines that the 
pages are arranged such on the sheet that further folding is no longer possible. In this 
case, an error message is output. 

The position in the folded sheet was calculated for each page. The shift 
correction for the signature folding for each individual page is calculated dependent 
10 on this position and on the paper thickness (derived from the paper weight, which was 
previously input). 

Figure 19 again shows an overview of the data-oriented work sequence 
(workflow) of an inventive system according to Figure 1. The data (PS, PDF, ...) 
generated in a first network 9 (customer network), for example from the programs 

1 5 Word, Quark or Frame Maker, are thereby supplied to a print job manager 5 1 (PJM) 
either still within the network 9 or already within a print environment network 8. 
This print job manager first generates print job-specific data and commands such as 
printer identification, job class, etc. Then, on the one hand, it sends control data (TIC) 
to a control program 52 (order distribution system ODS) and, on the other hand, send 

2 0 the print data (PS, PDF, ...) to a data converter 53, for example to the RIP 3 shown in 
Figure 1. Optionally, it can also send the print data to a data storage system 54 (print 
file manager PFM) that administers print datafiles of the most varied formats in a 
print file library 55 and that can send the datafiles as needed to an external archiving 
system 56, for example to what is referred to as a COLD system for storage on a CD- 

2 5 ROM. 

The print data converted into a new data stream (IOCA) in the data 
converter are then supplied to the composer 57, in which the imposition pattern is 
defined and the other steps described in conjunction with Figures 2 through 18 for 
modifying the print data stream can be undertaken. The print data adapted in this way 

3 0 are then supplied to a print data spooler 58 that forms a queue and finally sends the 



# 
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Claims 

1 . Method for signature-by-signature imposition of print data, whereby 
(a) the print data are edited for printing in a logical page sequence corresponding to at 
least one signature (25); 

5 (b) at least one parameter of the recording medium (6) on which the print data are 
printed and that is relevant for the position of the print image on the recording 
medium (6) folded in signatures is defined; and 

(c) a position correction of the pages is implemented such before the printing 
dependent on the parameter that the print image of successive pages of the finished 
1 0 signature lie exactly registered. 

2. Method according to claim 1, whereby the folds of the signature are 
simulated for the position correction and the correction values for at least one 
respective page are calculated from each fold. 

3. Method according to claim 2, whereby the folds are simulated page-by- 
1 5 page with ascending or descending page number, whereby pairs of successive page 

numbers are respectively formed that, due to the signatures, come to lie on one 
another as a result of a fold and/or between which a fold is provided due to the 
signature. 

4. Method according to claim 3, whereby a successive check is carried out 
2 0 to see whether a physical fold is possible at a page pair; in that, when a fold is 

possible, a fold is implemented and the page pair is entered in a list when a physical 
fold cannot be implemented. 

5. Method according to claim 4, whereby the page pairs present in the list 
are processed with priority over the other page pairs until a non-foldable page pair in 

2 5 the list is processed. 

6. Method according to one of the preceding claims, whereby the 
thickness of the recording medium (6) is acquired as parameter. 

7. Method according to one of the preceding claims, whereby the 
correction ensues in two directions perpendicular to one another. 



+ 
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8. Method according to one of the preceding claims, whereby all 
signatures (25) of the printed recording medium (6) that belong together are bound to 
form a print product. 

9. Printing system comprising at least one computer (2, 4, 10) and a 
5 printer device (5) for the implementation of a method according to one of the 

preceding claims. 

10. Printing system according to claim 9 having a least one post- 
processing device (7) that cuts, folds and/or binds a recording medium (5) printed by 
the printer device (5) to form a print product. 

10 11. Printing system according to claim 1 0, whereby the binding ensues in 

signatures. 

12. Computer program product for the implementation of a method 
according to one of the claims 1 through 8. 

13. Computer program product according to claim 12, comprising a data 

1 5 carrier, a datafile, a computer program module or a command sequence and/or s signal 
sequence. 

14. Computer on which a computer program product according to one of 
the claims 12 or 13 is loaded. 
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Formblatt PCT/IPEA/409 (Deckblatt) (Januar 1994) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/04041 



I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzb/atter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts a/s "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regefn 70. 16 und 70. 17)): 
Beschreibung, Seiten: 

1,2,4-14,16-24, urspriingliche Fassung 
26-28 

3a,15,15a,25, eingegangen am 13/06/2001 mit Schreiben vom 12/06/2001 

25a 

3 eingegangen am 20/07/2001 mit Schreiben vom 20/07/2001 



Patentanspruche, Nr.: 

1 -1 3 eingegangen am 1 3/06/2001 mit Schreiben vom 1 2/06/2001 



Zeichnungen, Blatter: 

1-14 urspriingliche Fassung 



2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, da3 das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Felder l-VHI, Blatt 1) (Jul! 1998) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/04041 



Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unterPunkt 1 hinzuweisen;sie sind diesem Bericht 
beizufugen). 



6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-13 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 

Nein: Anspruche 1-13 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1-13 

Nein: Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 



VII. Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Es wurde festgestellt, daB die internationale Anmeldung nach Form Oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
siehe Beiblatt 



VIII. Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Zur Klarheit der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die Anspruche 
in vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, ist folgendes zu bemerken: 
siehe Beiblatt 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Felder l-VIII, Blatt 2) (Juli 1998) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/EP00/04041 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Felder l-VIII, Blatt 3) (Juli 1998) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/04041 



Folgende Dokumente werden zitiert: 
D1 : US - A - 5 398 289 
D2: EP - A - 0 608 685 
D3: WO - A - 95/20185 
D3*: EP - A - 0 741 877 
D4: US - A - 4 672 462 

zu V. - Neuheit, erfinderische Tatigkeit, gewerbliche Anwendbarkeit 

1. Die Anmeldung bezieht sich auf einen Drucker, mit dem mehrseitige Druckerzeug- 
nisse (Broschuren, Biicher etc.) hergestellt werden. Dabei soli das Seitenlayout von 
Seite zu Seite nach dem Falzen und Schneiden der einzelnen Seiten aus dem ge- 
druckten Bogen* ; an unterschiedlichen Stellen zu liegen kommen. Dies ist zweck- 
maBig, da das Papier eine bestimmte Dicke hat; durch das Falzen und Ubereinan- 
derlegen der Seiten bildet sich ein Rand, dessen Dicke den Seiteninhalt "verschiebt" 
("faltungsbedingte Druckbildverschiebung"). 

Die Aufgabe, dies zu vermeiden, das Buch also "passergenau" zu drucken, wird be- 
reits in D1 gelost (Spalte 10, Zeilen 21 bis 28 sowie Fig. 19): Hier wird ein Verfahren 
zum signaturweisen Aufbereiten von Druckdaten (siehe Zusammenfassung) vor- 
gestellt, wobei 

a, die Druckdaten [einer kompletten Signatur] in logischer Reihenfolge ... bereitge- 
stellt werden (ab Spalte 6, Zeile 64), ... 

b, mindestens ein Parameter des Aufzeichnungstragers, auf dem gedruckt wird, be- 
stimmt wird, der fur die Position des Druckbildes auf dem ... gefalteten Aufzeich- 
nungstrager relevant ist (Spalte 7, Zeilen 26-29: Papierdicke), und 

c } abhangig vom Parameter vor dem Drucken eine Positionskorrektur des Druck- 
bildes auf den Seiten derart durchgefiihrt wird, daB das Druckbild aufeinander- 
folgender Seiten ... passergenau liegt (vgl. Spalte 10, Zeilen 21 bis 28; Fig. 19). 



" ; Der "Bogen", also das vom Drucker ausgegebene Blatt, enthalt mehrere "Seiten" des fertigen 
Dokuments, die auf dem Bogen so angeordnet sind, daB sie nach dem Falten und Zusammen- 
legen das komplette Buch in der gewiinschten Seitenreihenfolge ergeben. Die Anmeldung be- 
zeichnet den Bogen als "Signatur". 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/04041 



Die Falzung wird erst im Computer "simuliert". Dabei wird die sich spater ergebende 
Verschiebung aufgrund der bekannten Papierdicke ermittelt und dann bei der Er- 
zeugung der Seiten im Drucker berucksichtigt und kompensiert: Die einzelnen Sei- 
ten werden auf dem Bogen mit unterschiedlichem Rand erzeugt, so daB der be- 
schriebene Effekt ausgeglichen wird. 

2. Die Aufgabe der vorliegenden Anmeldung ist nunmehr, das aus D1 bekannte Ver- 
fahren auch fur das passergenaue AusschieBen (Aufbereiten) von Druckdaten fur 
den Fall anzuwenden, daB mehrere Faltungen (d.h. in zwei Richtungen) vorgenom- 
men werden. 

Die von Anspruch 1 definierte Losung, die Faltungen in zwei zueinander senkrech- 
ten Richtungen vorzunehmen, wobei die Korrektur in den zwei zueinander senk- 
rechten Richtungen erfolgt, ist aus folgenden Grunden naheliegend: 

Es ist bekannt, daB man z.B. bei der Herstellung von Zeitschriften oder Buchern bei 
groBen Druckbogen nicht mit einer Faltung des Druckguts auskommt. Die Falzung 
entlang zweier rechtwinklig zueinander stehender Achsen offenbart zwar keines der 
Dokumente; sie ist jedoch auf dem Gebiet des Drucks von Zeitschriften wohlbe- 
kannt. Offensichtlich braucht man bereits ab drei Seiten pro Druckbogen (einseitig 
bedruckt) mehr als eine Faltung. Besondere Merkmale, die uber eine einfache 
Adaption dieses Verfahrens auf die zweidimensionale Faltung hinausgehen, sind im 
unabhangigen Anspruch 1 nicht zu finden. Die Anwendung des aus D1 bekannten 
Verfahrens auf das ebenfalls bekannte Drucken mit zwei oder mehr Faltungen 
beruht daher nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit (Art. 33 (3) PCT). 

3. Auch D1 ermittelt im voraus die Auswirkungen der spateren Faltung und berechnet 
Korrekturwerte (Parameter x, siehe Fig. 19) fur jede einzelne Seite (Anspruch 2). 

4. Die Merkmale der ubrigen Anspruche scheinen nicht unmittelbar in D1 zu finden zu 
sein. Allerdings geht nicht aus der Beschreibung hervor, welchen Vorteil gerade 
diese Merkmale bringen sollten. Einige der zusatzlichen Merkmale sind im Stand 
der Technik wohlbekannt. Daher kann hier keine erfinderische Tatigkeit gesehen 
werden. 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/04041 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



zu vn. - Bestimmte Mangel nach Form oder Inhalt (Regeln 5 - 7 PCT) 

1. Die unabhangigen Anspruche sind nicht in der zweiteiligen Form gefaBt (Regel 6.3b 
PCT). 

2. Die Einbeziehung des Inhalts eines anderen Dokuments durch Bezugnahme darauf 
(Seiten 2, 9, 15) ist unzweckmaGig, da die Beschreibung aus sich heraus 
verstandlich sein sollte. In diesem Fall ist der Inhalt des einbezogenen Dokuments 
nicht fur die vorliegende Anmeldung relevant. 

zu Vm. - Klarheit, Knappheit, Stutzung durch die Beschreibung (Art. 6 PCT) 

1. Der Gerateanspruch 8 verweist zuriick auf die Verfahrensanspruche. Daher ist un- 
klar, welche Merkmale das beanspruchte Drucksystem vom Stand der Technik in 
neuer und erfinderischer Weise unterscheiden sollten. Ein ahnlicher Einwand richtet 
sich gegen die Anspruche 11 bis 13. 

2. Unklar ist auch, ob das in den Anspruchen 11 bis 13 erwahnte Computerpro- 
gramm-Produkt identisch mit dem aus Anspruch 1 (Zeile 22) ist. 



Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 3) (EPA-April 1997) 



Verfahren zum signaturenweisen Aufbereiten von Druckdaten, 
bei dem 

die Druckdaten in einer logischen, mindestens einer Signa- 
tur (25) entsprechenden Seitenfolge zum Drucken auf min- 
destens einem Druckbogen bereitgestellt werden f wobei die 
Signatur einen Abschnitt eines Druckerzeugnisses bildet 
und mehrere Seiten enthalt, 

mindestens ein Parameter des Auf zeichnurigstragers (6), auf 
dem die Druckdaten gedruckt werden, bestimmt wird, der fiir 
die Position des Druckbildes auf dem signaturenweise ge- 
falteten Auf zeichnungstrager (6) relevant ist 

und bei dem in Abhangigkeit von dem Parameter vor dem Dru- 
cken eine Posit ionskorrektur des jeweiligen Druckbildes 
auf den Seiten durchgefuhrt wird, wobei die zum Erzeugen 
der Signatur (25) notwendigen Faltungen des Druckbogens 
rechnerisch mit Hilfe eines Computerprogramms simuliert 
werden, so daB die Druckbilder auf einanderf olgender Seiten 
der gefalteten Signatur passergenau ubereinander liegen, 
wobei die Faltungen in zwei zueinander senkrechten Rich- 
tungen erfolgen und wobei die Korrektur in den zwei zuein- 
ander senkrechten Richtungen erfolgt. 

Verfahren nach Anspruch 1, wobei zur Positionskorrektur 
die Faltungen der Signatur (25) rechnerisch simuliert wer- 
den und aus der Auswirkung jeder Faltung auf das Druckbild 
mindestens einer Seite die Korrekturwerte fur das Druck- 
bild dieser Seite berechnet werden. 
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Verfahren nach Anspruch 2, wobei die Faltungen seitenweise 
mit auf,- oder absteigender Seitennummer simuliert werden, 
wobei jeweils Paare auf einanderf olgender Seitennummern ge- 
bildet werden, die signaturbedingt durch eine Faltung auf- 
einander zu liegen kommen und/oder zwischen denen signa- 
turbedingt eine Faltung vorgesehen ist. 

Verfahren nach Anspruch 3, wobei sukzessive abgepruft 
wird, ob eine physikalische Faltungsmoglichkeit des Druck- 
bogens vorhanden ist, durch die die Seiten eines Seiten- 
paars auf einanderf olgender Seiten nach dem Falten des 
Druckbogens zur Signatur in Lesereihenf olge angeordnet 
sind, wobei bei vorhandener Faltungsmoglichkeit eine da- 
tentechnische Faltung durchgefuhrt wird und im Falle der 
physikalischen Nichtf altbarkeit das Seitenpaar in eine 
Liste aufgenommen wird. 

Verfahren nach Anspruch 4, wobei die in der Liste vorhan- 
denen Seitenpaare mit Prioritat vor den ubrigen Seitenpaa- 
ren bearbeitet werden, bis ein nicht faltbares Seitenpaar 
in der Liste bearbeitet wird. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei 
als Parameter die Dicke des Auf zeichnungstragers (6) er- 
faftt wird. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei 
alle zusammengeh6renden Signaturen (25) des bedruckten 
Auf zeichnungstragers (6) zu einem Druckgut gebunden wer- 
den. 
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8. Drucksystem umfassend itiindestens einen Computer (2, 4, 10) 
und ein Druckgerat (5) zur Durchfuhrung eines Verfahrens 
nach einem der vorhergehenden Ansprtiche. 

9. Drucksystem nach Anspruch 8, mit mindestens einem Nachver- 
arbeitungsgerat (7), das einen vom Druckgerat (5) bedruck- 
ten Auf zeichnungstrager (6) schneidet, faltet und/oder zu 
einem Druckgut bindet. 

10. Drucksystem nach Anspruch 9, wobei die Bindung signaturen- 
weise erfolgt. 

11. Computerprogramm-Produkt zur Durchfuhrung eines Verfahren 
nach einem der Ansprtiche 1 bis 1. 

12. Computerprogramm-Produkt nach Anspruch 11, umfassend einen 
Datentrager, eine Datei, ein Compute rprogrammmodul Oder 
eine Befehlsfolge und/oder eine Signalfolge. 

13. Computer , auf dem ein Computerprogramm-Produkt nach einem 
der Anspruche 11 Oder 12 geladen wird. 




2U-U/-k:uUl _ 3 _ cruuuHU4i 

• • 

Aus der US-A-4 672 4 62 ist ein Verfahren und ein System zur 
Aufzeichnung von mehreren Bildern auf einen lichtempf indli- 
chen Film bekannt, wobei die Bilder mehreren BISttern konven- 
tioneller Buchbindungen entsprechen. Das Layout der Druckbil- 
5 der wird vorm Belichten entsprechend den Vorgaben einer 
Bedienperson der gewiinschten Bindung angepafit. 

In der EP-A- 741 877 Bl bzw. in der dieser entsprechenden W0- 
A-95/20185 ist ein Drucksystem beschrieben, bei dem an einem 
10 Druckgerat verschiedene Nachverarbeitungssysteme zur Verar- 
beitung des auf Papier gedruckten Seitenstroms bis hin zu ei- 
*•**• ner Einrichtung zum Binden von Dokumenten angeschlossen sind. 

Aus der EP-A-0 608 685 ist eine Vorrichtung zum Erzeugen von 
15 Broschuren aus eingelesenen Bildern • Die Bilder werden zum 
Erzeugen von Druckseiten gemafi Vorgaben automatisch gedreht 
und in ihren Abmaften angepafit. 

Ein Verfahren und ein System zum Drucken von Signaturen ist 
20 aus der US-A-5 398 289 bekannt. Bei der Ausgabe einzelner 
Blatter mit bis zu vier Druckseiten wird eine nicht passerge- 
naue Lage der Druckbilder beim Druck korrigiert, die durch 
eine Verschiebung der Druckbilder infolge einer Faltung der 
Signatur am Bundsteg entsteht. Jedoch ist aus der US-A-5 
25 398 289 keine Moglichkeit zur Korrektur der f altungsbedingten 
Drucfcbildverschiebung auf Druckbogen bekannt, die zum Erzeu- 
gen von Signaturen mehrere Faltachsen haben. 

Aufgabe der Erfindung ist es, . die Passergenauigkeit von 
30 Druckseiten in mit Signaturen hergestelltem DruCJcgut ' sicher- 
zustellen^ hjcl,*,** fT^^^cA^ss ^*-^/e^ ije c< s*o£C. 

Diese Aufgabe wird durch die in den unabhSngigen Ansprtichen 
beschriebene Erfindung gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen 
35 der Erfindung sind Gegenstand der Unteransprtiche. 
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Gemafi einem ersten Aspekt der Erfindung werden Druckdaten in 
einer logischen, einer oder mehreren Signaturen entsprechen- 
den Seitenfolge zum Drucken bereitgestellt , Die Bereitstel- 
5 . lung kann innerhalb eines Produktionsprozesses fur Druckgut 
(work flow) beispieisweise in einem Host -Computer, in einem 
Druckgerat vorgeschalteten Computer (Druckserver) oder auch 
auf einer anderen Arbeitsstation (Client-Computer) erfolgen. 
Die Bereitstellung erfolgt insbesondere als Ausschiefimuster 
10 in einem Produktionssteuerungsprogramm. 



Des weiteren ist erf indungsgemafi vorgesehen, eine Positions- 
korrektur der ausgeschossenen Seiten derart durchzuf iihren, 
dafi die Druckbilder auf einanderf olgender Seiten in der gefal- 
15 teten Signatur, d.h. am fertigen Druckgut, passergenau zuein- 




entsprechende Zuordnung zu einem von mehreren angeschlossenen 
Druckgeraten zu treffen. 

Das in Figur 11 dargestellte Eingabef enster zu „blank sheets" 
erlaubt Eingaben, mit denen an bestimmten Positionen vor oder 
nach Druckbogen (sheets) Leerbogen eingefiigt werden konnen. 
Im laufenden Druckbetrieb kann dies insbesondere mit einer 
Anordnung erfolgen, die in der EP 741 877 Bl bzw. in der die- 
ser entsprechenden WO-A-95/20185 beschrieben ist. Mit dem 
dort in Figur 1 gezeigten Zwischenspeicher ist auch eine ex- 
terne Beschickung (EB) vorgesehen, durch die zum Beispiel ge- 
farbte oder anderweitig vorbedruckte Trennbogen in den vom 
PoD-Druckgerat bedruckten Druckbogenstrom einfugbar sind, be- 
vor die unterschiedlichen BSgen eines Dokuments zusammenge- 
fuhrt und zu dem Dokument gebunden werden. Der Inhalt dieser 
alteren Verof f entlichung (EP x 877) wird durch Bezugnahme in 
die vorliegende Beschreibung auf genommen. 

Mit dem in Figur 12 angegebenen Eingabef enster kSnnen Marken 
an bestimmten Seiten der ausgeschossenen Druckdaten ange- 
bracht werden, beispielsweise Schneidemarken, End-Of-Job- 
Marken oder andere, anwenderspezif ische Marken. 

Mit dem in Figur 13 dargestellten Eingabef enster lassen sich 
Papiereinzugsfacher auswShlen sowie eine Jobversatz-Funktion 
druckbogenweise aktivieren. Diese Auswahlfunktionen sind ins- 
besondere bei der Ausgabe mit Einzelblattdruckgeraten rele- 
vant. Durch die Jobversatz-Funktion ist es mSglich, die indi- 
viduellen BSgen (Signaturen) signaturen- bzw. jobweise zu 
sortieren und damit ggf. eine manuell oder maschinell ausge- 
fiihrte Zusammentragfunktion effizient zu untersttitzen. 

Mit der in Figur 2 gezeigten Schaltflache „print range" ist 
es moglich, einen Druckbereich festzulegen und alternativ zu 
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einer kompletten Druckdatei nur einen Teilbereich der Datei 
zu drucken. Dies ist insbesondere fur einen Priifdruck (proof) 
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Fur jede Seite wurde die Lage im gefalteten Bogen errechnet. 
Abhangig von dieser Lage und der PapierstSrke (abgeleitet vom 
Papiergewicht, das zuvor eingegeben wurde) berechnet sich die 
Shift-Korrektur fur die Signaturenf altung ftir jede einzelne 
5 Seite* 

In Figur 19 1st nochmals ein Oberblick uber den datentechni- 
schen Arbeitsablauf {Work Flow) eines erf indungsgemafien Sys- 
tems gemafi der Figur 1 dargestellt. Die in einem ersten Netz- 

10 werk 9 (Customer Network) erzeugten Daten (PS, PDF,...) z.B. 
aus den Programmen Microsoft Word (eingetragene Marke der 
Firma Microsoft Inc.), Quark (eingetragene Marke der Firma 
Quark Inc.) Oder Frame Maker (eingetragene Marke der Firma 
Adobe Systems Inc.) werden dabei entweder noch innerhalb des 

15 Netzwerks 9 oder bereits in einem Druckumgebungs-Netzwerk 8 
einem Print Job Manager 51 (PJM) zugefiihrt. Dieser erzeugt 
zunachst druckjobspezif ische Daten und Befehle wie Drucker- 
Identif ikation, Jobklasse etc.. Dann sendet er einerseits 
Steuerungsdaten (TIC) an ein Steuerungsprograntm 52 (Order 

20 Distibution System ODS) und andererseits die Druckdaten (PS, 
PDF,...) an einen Datenkonverter 53, z.B. an den in Fig. 1 
gezeigten RIP 3. Optional kahn er die Druckdaten auch'an ein 
Datenspeicherungssystem 54 (Print File manager PFM) senden, 
welches Druckdateien der verschiedensten Formate in einem 

25 Print File Library 55 verwalten und die Dateien bei Bedarf an 
ein externes Archivierungssystem 56 senden kann, z.B. an ein 
sogenanntes COLD-System zur Speicherung auf einer CD-ROM. 

Die im Datenkonverter zu einem neuen Datenstrom (IOCA) kon- 
30 vertierten Druckdaten werden dann dem Composer 57 zugefiihrt, 
in dem das Ausschiefischema festgelegt wird und die iibrigen in 
Zusammenhang mit den Figuren 2 bis 18 beschriebenen Schritte 
zum Verandern des Druckdatenstroms vorgenommen werden konnen. 
Die derart angepafiten Druckdaten werden dann einem Druckda- 
35 tenspooler 58 zugefiihrt, der eine Schlange (queue) bildet und 
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die Druckdaten schliefilich an den Drucker 59 (vgl. den Dru- 
cker 6 der Fig. 1) sendet. Das Order Distibution System 52 
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VERTRAG WER DIE INTERNATIONALE ZUSflPMEN ARBEIT 
AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS 

PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 18 sowie Regeln 43 und 44 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwatts 

99 0501 P 


WEITERES siehe Mitteilung iiber die Ubermittlung des internationalen 

~ w Recherchenberichts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 00/04041 


Internationales Anmeldedatum 

(Tag/Monat/Jahr) 

05/05/2000 


(Fruhestes) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

07/05/1999 


Anmelder 

0CE PRINTING SYSTEMS GMBH 



Dieser internationale Recherchenbericht wurde von der Internationalen Recherchenbehdrde erstellt und wird dem Anmelder gemaB 
Artikel 18 ubermittelt. Eine Kopie wird dem Internationalen Buro ubermtttelt. 

Dieser internationale Recherchenbericht umfaBt insgesamt _2 Blatter. 

PH Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1 . Grundlage des Berlchts 

a. Hinsichtlich der Sprache ist die internationale Recherche auf der Grundlage der internationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 



□ 



2. 
3. 



Die internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behorde eingereichten Ubersetzung der internationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

b. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucteotld- und/oder Amlnosauresequenz ist die internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 
[ ^ in der internationalen Anmeldung in Schrif licher Form enthalten ist. 

zusammen mit der internationalen Anmeldung in compute rlesbarer Form eingereicht worden ist. 
bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 
bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbarungsgehatt der 
internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

| | Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfaBten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt. 

Q Bestlmmte Anspruche haben slch als nlcht recherchlerbar erwlesen (siehe Feld I). 
Q Mangeinde Elnheltllchkelt der Erflndung (siehe Feld II). 



□ 
□ 
□ 

n 



4. Hinsichtlich der Bezelchnung der Erflndung 

[X] wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
[ ] wurde der Wortlaut von der Behorde wie folgt festgesetzt: 



5. Hinsichtlich der Zusammenfassung 

wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegebenen Fassung von der Behorde festgesetzt. Der 
I I Anmelder kann der Behorde innerhaib eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationalen 
Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

6. Folgende Abbildung der Zelchnungen ist mit der Zusammenfassung zu veroffentlichen: Abb. Nr. ? 



[X] wie vom Anmelder vorgeschlagen keine der Abb. 

| | . weil der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 
| | weil diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 
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Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
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° Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen 

"A" Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

"E" alteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem intemationalen 
Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 

"L" Veroffentlichung, die geeignet ist, einen Priori tats anspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das Veroffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werden 
soil oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

"O" Veroffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung, 

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht 

"P" Veroffentlichung, die vor dem intemationalen Anmeldedatum, aber nach 
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Theorie angegeben ist 

"X" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

"Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegend ist 
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